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REsumé : Intérét oz la nokinon da pratique snciale de référance pour la
caractérisation dns objectifs. lo cholx des sujals et des ac-
tivités dans une initiation scisntiflyue ou tachnique, grice
3 la comparaison dss tdches et des compi*tences dans les situa-
tiona scolaires et 3ociales rocrespondantea.
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Naus nNaus posens, cung cutle intervention rapice, le probléms ce ia carac-
térisaticn des objectifs d'un enseignamant, du cholx des contenus at des démarches.
at adoptona donc un point de vue didactiqua (1).

La plus souvent, le mot objectif failt penser aux nombrauses texonamles el
modeélas publids. CEn sclences expérluentales et en tecnnologie, ils sa ravalent
mal adeptéu: Atres formsls. trop lourds. Maua faisons excuption ici pour le modeéle
da D’HAINAUT (2) dans san ouvrage Dss fins aux aobjsctifs de 1'éducaticn, qul

suggeéra o8 nambreuses r3flaxiuns et pistas d'investigatien,
D'Hainaut pose deux questions & propos d'un enseignsrent :
= Y-a-t-i1 adéquation sntre les objectifs at les buts génsSraux, comment assurer
catte adéquation 7
- Qualls ast l’exstonsion des champs da partinence {champs "=ffectIf”) et oe transfert
(cnamp *potentisl") pour lus cospdtunces recherchiss ?
Four répondre. {1l propcsa d'étudier lss "grouflls de sortie” dans leur “milieu
d'activité", d'apres la achéma

milfev d'activitd ————35 situation (sens, cadrs)

!

réles. fonctians ————> activités, cimarcnes

profil da compétencss
Il s'egit alors d'enelyser successivement 1) les fonctions et les rlles, 2) les

tadches, 3] les attitudes et wvaleurs, 4) les démarches. Dss zoplicaticns du nudale
onl. até faites 4 la formation universitaira dJdus psychopsdagogues, et & l'apprentis-
saga tachnlque un mécanique.

Mais un tel mouéle puerut-L1 Btra utilisé pour une initiation, dans la cadre
d'una dducation généraia, non arientds vura la constitution de gquelifications ?
flous voudrions moncrer qu'‘il est fructusux de reprendro L'idée d'une Atude des

pratiquas réelles, non 3 titre ds but da la formsticn, mais come temmo da réré-

5

8 eat le resumd d'une portia d'un travail plus vaste sur la caractéri-
'‘es objectifs da 1'initietlon aux sciences et tachrniqus (thase d'ELat

., Dos fins aux cbisctifs de 1'éducation, Mathan-Lebur, 28me =g,




I

Oas scs dfbuts, la Commission de Rénovation de l’Ensegignamant da la Physigue
at de la Technnlogie (LAGARRIGUE) avait confié & son Growe de Travail Premier
Cycle la t3cha d'uxpérimentar un projet d'Initiation aux 7Techniques cz2 Fabrication
Mécanigua pour les classes da 4éme de CES (3). Le projfst conportaoit la céallsntion
collactive an 12 2 15 semaines avec ca prtites machinus-outila, d'un nbjet da type
commarcial, couplén avec une introduction & [a tachnologle.

Les buts géndraux &taient : 1) sotisfeira 1'intérdt das Aldlves pour une
rdéalisation cencratae, 2) divalopper des compdtencas pratiqguas (usinage, arploi
d'outils 2 mein, montags, réglage et contrdle, lecturs ce dessins), 3) donner une
référance smpirique pour l'orientation en permettant d'imaginer certainess taches
ou métiers, 4) introduire des é&lémsntas de culture générals sur 18 trevail indua-
trial st les procsssus techniguas, compte tenu da l'importancs Sconomigue =t tech-
nologique des “industrie=s de forme” pour toutes les autres eckivitée humaines.

Dans une parspectivs d'dducation technolegicusz, divars écunlls nous parais-
salent davoir Btre évités, cor {ls pouvalent 8tre incults par certains des buts
géntraux t 1] peut cenduire au "Jsu” de fabricatien ou au bricolega., et 2) & un
dressage ranuel. au lieu d'ung initiation aux technigues productivas, 4) peut
inciter A transformar les projet an prétexts 3 initiation scisntifique. La prableme
posé est celul du degré d'authenticité des activités scolaires par roanort aux
activitéa productives industrinlles,

I1I

Un coup d'oeil repids sur le projet mantre 1'actuslitd des matériaux (acisr,
dural, nltuglas...}, ds l'équipemsnt lmachines d3 maguettiste), ra l'objet pradulk

(3) L'essal du "module” drinitistion aux technigues ds fabrication miconique a
duré de 1972 & 18976.

Compte randu dans Bullatin de lisison du GTCREP n° 2 I, p. S5€-100. uisponible
au LIRESPT, 2 Place Jussiey 75221 Parie Cordax - Universit§ Paris VII (Tour 23,
s2me dtege. couloir 23-13).

Un f1lm, Technigues de Fabrication, o étd tournsi pour 1'OFRATEME (CNCP), 30mn.
La notice d'accaorpagnoment du film a é+6 distrdbude a2ux participents du grouwe
de travail dn Chamonix. avac nquelques sxemplalres des documents pour les dloves
at les maitmms,
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{compresszur congu & partir d'un modela commercialisél. Mails das cocntralntes de
sacurité (pulssance), de cobt {équipement], d'hebileté (précision), ca tenps
fcomplaxitél , de pédagogio (progressivitéd), introduissnt das écarts indvitables.

I1 ast donc nécessaira d'analyser las activités da monlare plus dgtailllée.
par coaparalsan avec la situation de praoduction industrielle, en particulier pour
ce qul cancarna les taches ot los qualificetions

A) Las taches
1) but dess activités, Le compresssur (2, S bars; 40 plécis] 23t un appareil qui
pesut functlonnor 1 11 est l'objst d'une sorte da "contrat” de jdalisablon avic
das groupes g8 hulk élovas anviron. Le sena daa activités ast donc clair das le
départ pour lse 3lewes et corraspond & une situation de production authentique.
2] apératinna'tachniquas. dn trauve tous lus grands modes de fabrication les plus
répandus : débit, usinege, confarmation, opsrationsmanuellss, fonderis (évantuel-
lement) ¢t montage-réglage (zssenblage par vissage, collaga, soudage st misa au
point), avec dos matérlaux courants (& pert 1'altuglas,. praduit cher powr fauri-
cation uniteira ou de pestita s@rle), Certainos opératicns peuvent étre préparées
puur dos fobricacions-gdris.
3] matérisl. Un utilise une petite machina universalla démantable (Lour, purciuse,
fraiseuse. scla, maule) dont les cepacités st la précisiocn (1/10mm) permattant
l'utilisaticn en maguette, mais en font uvna machine trés différente de calles
emp loyéus dans la producticn industriells cu compresseur. Par conbtre, une plieuse,
une cisailla, das instrumants da concréle. l'outi.l'laga mznual 3ont courants, mals
da bas da gamma.
4) documents. Les dléves traveillent sur cus dessins (d'ansamble et ce ditaill),
el dus gammaes da fabrication trés proches, bien qu’'un psu simplifiés st moins
décompasés, uus documents industriels corraspondants.
5] organisation productive. A la différenca ds l'industria. chaque €léva passu
par Loue las postes de travail, mals l'ensesble de la classa eat réperti oge maniars
fonctionnalla 1 blnomss de febrication (opératians/contrdls), tenus ¢3s magasins
(outillage, matiérus, documants), tenue dea fiches d'avancaiant des travaux.
Dens une racherche en cours menés & 1'INRP sur los opérations de mentaga-démontags
en lyceés d'unsoignemsnt grofessicnnel st dans 1'industric, on propose ag'uciliser
pour la comperaison systamatiqua des activités les aspecks sulvents : diversité
des opérations, répétitivitd des traveux (unltairs, sdria. grends sarisel, etendya
ds la pamms da travaux. cepacitds tachniques théorigues {lacture des dessins et
des gammas), autunomia (assistance regus, initiative Uans la préporation, préci-
slun des jnatructions, responsabillté dans 1'équipe., relatlons fonctionnelles cvee



l'extarieur, perticipatlon aux études e% méthodasl. Il n'sst pas question ici de
reprandre point par polnt catte liste, mais de noter que ces questions re sont ‘
pas incongrues si on les puse 3 propos ds notra projet d'inibiation : 11 y a des
gcarts, mais ils sont igentifisbiles de mani2re précise. ca yul étalt justement
notra but.

On paut conclure de ce bref exame=n que 1'initlation aux techninues de Fa-
bricaticn renveie bien A la pratique de production industrilslla, et nan au brico-
laga domestidqus ou 3 l'artisanat.

Iv

Mais 11 s'’agit d'une initiation technologiqus, non d‘un2 production dcono-
mique. §'41 y a ¥fabricatiop. et sl celle-cl est m8me au cantre dea activitss da
clessa (contrat, aorganisation 2t prugrammstion), d'autres aspects n’impasent.

1] La participation a la réalisation d'un contrat de febrication est erticulés

3 des moments de réflsxicn technologiqua (rinnlution da problémes pratiques. docu-
mentation, sexpérimmsntation. ete...) Oans chagus aéenca, un pdle d'information
principal [démonetration, probléme, commentalire) sa supurppss aux travaux produc-—
tifa.et théoriquss gn cours.

2) Les activités sont reprisgs a dns niveeux ce plus en plus &levds par modifica-
tion des donndes (extension oy complexification des tdchsal), brisant les routines
qui tendznt rapidement & s'installer dens la producticn.

3) La rotation das taches se complats par 1l'instruction mutuwslile, sans recherche
d'un rendement a tout prix [les f6ldvas réinventent facllement la parcsllisation

du travaill),

4] L'axtension nrogressive ds 1'eytonomie folt apparalitrs res “"trajecteires d'ini-
tiation”.

5] Ous comparaisons visapt & dtablir un lian aveo la réalité extérieurs; citaons
comms exomplas 1 histolre du tour et anslyse des mechinea, analyas st essale da
1'objet paur rédiger una notice technique, documantation sur le travall et visitsa
d’ateldiars.

Taus ces aspacts, llés aux buts de formetion géndrals progressive des 4laves,
fotroduisent des discordancea sntre industrie st indtisticn. Mais i1s n'introdudl-
gent pas d'incchérences nl  d'inmrpatibilités ot ne détruisent donc pas 1'authen-
ticité de la formation r un repport dtroit peut étre congu par les dlaves entre
ca qu'ils font st ce qui sa pnasse dens la monde industrisl.
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Pour terminer, nous voudrions feire remarquar que la démarche osyuisade
icl consiste & mattrs an reletion Jos activités et objuctlfs pédagogiques svac
dus pratiques socleles de rédfarence, selon daux points de vua principaux @ las
taches ot lea qualificatlions. Cette notion de praciqus da rdfdarence mnvoie aux
trois aspucks suivants @
1) 11 a'egit d'activités cbjactives dJs transformatian ("pratique");
2) alles concarnent l'ensanble d'un sactour soclal (“sacialu”);
3) le relation n'sst pas d'identité, les compétences visdes ne sont pas celles
de quallfications ou d'euplois; i1 y a seulement “réfirance”, terme de comparaisoc
Cotta gdmarche ncus ssnble utilv pour aexpliciter et clscuter Jes raisons des choix
oxaminer leur cohérence (dans notiuv oxemple ; codjet, dessin, orgenisation, pleni-
fication et prépevetion du traveil, évaluaticn). La notion fonctionne comma outil
da crivique at da proposition.

Las principales pratiques de réfdrance pour l'initiscion aux scluncas at
Lochniques sont lus diffdrants typus do praduction industrislle ou artisanalu,
la recharcna aclentirflqua, las pratiquas domastiques. iciclugiyues at palitiques.

£0 ce qui cencarne l'4ducation scientifique, ncus affirsons ici que la ques-
tion de aavolr ce qui ast "concret” ou “abstrait”, les choix de matérial ce mani-
pulation, de probleémas théoriques et expérimentaux, d'activitds didectiquus, et
m3ma 1a structura -:;mccptuella du savoir ronvoient an fait 2 das choix entre pra-
tiquas soclales ga raféronce plus ou moins incompatibles. Par exorplu, c'est Jans
le cadre ds réafdrence & une pretique déterminée, yu'‘une noticn ast “"concréte” ou
"sbotraite”, cowmo le montrait {1 y o longtames LANGEVIN 3 propos du potantiel
¢lvctrique, ou qu'un lnatrumant, un problaéma sont "réalistus”., Le probléna pour
lo didacticien ast celul da 1l'authenticita pac rappert & catte pratiqua.

flatra uxpériencs 8st que la quoation aest rarement posde ainst, wéma dans lss
cummiasions mdlent das parsonnes d’arigine di fférentas, car elle demende une cer-
taina "décentration®, une certaine “ralativité”; la clarcté des discussicns et lo
Justessa dus prefesitions auroient pourtant tuaucowp 3 y gagner, lora des ddcistier
sur les contenue des programmss ou da la formation das maitres.
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